I: E r KALDIRMA iLETME EKiIiPMANLARI PERiYODIK KONTROL ONCESi
YAPILMASI GEREKEN HAZIRLIKLAR REHBERI

1.ADIM

Kaldirma iletme ekipmanlarinin muayene islemleri dncesi, ekipmana ait tim givenlik kompanentleri ve muhafazalari
ekipman Uzerinde monte edilmis ve ekipman galisir olmalidir. Varsa; elektriksel baglantilari lan giivenli sekilde
yapilmis ve calistirilabilir durumda olmalidir.

2.ADIM

Muayeneleri sirasinda mekanik ve gorsel incelemelerin yani sira ekipmanin beyan edilen yik degerlerini saglikl bir
sekilde karsilayabildiginin de test edilmesi gerekmektedir.Bu nedenle denetim dncesi ekipmanin kapasite
diyagramina gore yik temin edilmelidir.

UYARI!! Kurulum séz konusu oldugu durumlarda (Orn; SCP ) makina kurulum projesi periyodik kontrolden énce hazir
bulundurulmasi gereklidir.

3. ADIM
Asagida belirtilen durumlara istinaden gerekli test yikleri hazirlanmalidir.

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme kapasitesi belirlenen is ekipmanlarti icin isletme kapasitesi degeri ile
isletme kapasitesi belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde yik testi
gerceklestirilir.

NOT! Karsi agirlikli denge prensibi ve/veya kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma gore degisen ve tasiyici alani
(kabin, platform ve benzeri) kisilerin kaldiriimasi icin tasarlanan is ekipmanlarinda isletme kapasitesi belirlenemez.
(Ornegin; Mobil Ving, Yiikseltilebilen Seyyar is Platformu vb.)

NOT!! Uretici etiketinde belirtilen kaldirma kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araclarinda isletme kapasitesi
gorinecek sekilde isaretlenir. isletme kapasitesinin tstiinde bir agirligin kaldiriimasinin sz konusu oldugu
durumlarda kaldirma araci, kaldirilacak yukin miktari esas alinarak yukarida belirtilen kriterler cercevesinde teste tabi
tutulmadan kullanilamaz.

b) Azami Ug yilda bir kere veya her dnemli bakim ve onarim faaliyetinden sonra; kaldirma kapasitesi degeri ile
belirtilen katsayilar g6z é6nlinde bulundurularak yik testi gerceklestirilir. Genel bir kural olarak statik test katsayisi elle
isletilen kaldirma iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlariicin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve kaldirma
aksesuarlariicin 1,25, dinamik test kat sayisi ise 1,1'dir.

Elle isletilen kaldirma iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari igin:

Statik test ylUki=Kaldirma kapasitesix1,5; Dinamik test yUkUi= Kaldirma kapasitesi x 1,1'dir.
Diger kaldirma iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari igin:

Statik test yUki= Kaldirma kapasitesi x 1,25; Dinamik test yiki= Kaldirma kapasitesi x 1,1'dir.

UYARI!! Halat ve Kanca muayenelerinin yapilabilmesi igin gereken sertifikalar denetim éncesinde mutlaka tarafimiza
iletilmelidir. Sertifikanin olmamasi durumunda degerlendirme en kritik degerler Gzerinden yapilacaktir.

UYARI!! Forklift yiik testleri igin diyagramda belirtilen bir yiik hazir bulundurulmalidir.

Tilt testleri icin 2500 mm yuikseklikte diyagramda belirtilen yik hazir bulundurulmali veya bu yik temin edilemiyorsa
diyagramda belirtilen yikiin altinda kalmak kaydiyla isletmede bulunan en agir yik temin edilmelidir.

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR.
RO1/Rev01/29.03.2023 Sayfa-1-/2



I: E r KALDIRMA iLETME EKiIiPMANLARI PERiYODIK KONTROL ONCESi
L YAPILMASI GEREKEN HAZIRLIKLAR REHBERI

4.ADIM
Firma periyodik kontrol sirasinda yardimci teknik personeli ve gerekli ekipmanlari hazir bulundurmalidir.
5.ADIM

Denetim sirasinda Femko denetcileri tarafindan istenilen talimat ve direktiflere 6nemle uyulmalidir.
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